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Le recyclage en France par matériaux 



La filière recyclage des plastiques en France 



Composites par secteur d’activité et quantité de déchets 

Quantité de déchets composites en France 



Hiérarchisation en Europe dans le traitement des déchets  

Classique dans le traitement des 

déchets composites actuels





Déchets composites selon leur provenance  



Déchets de production composites non cuits : 

Pré-imprégnés périmés   

Mème stocké à -18°C la réaction chimique de réticulation de l’époxy se poursuit 



Test de Tack selon norme NCAMP

Déchets composites non cuits : Pré-imprégnés périmés   



Pré-imprégnés périmés du nautisme : 

Utilisation dans le bâtiment    





Le niveau de TRL des différentes méthodes de recyclage 

des composites 



Intégration dans les cimenteries : la solution simple    





Procédés thermiques : Pyrolyse et Thermolyse    



Etat des fibres de verre après pyrolyse     



Vapothermolyse : un procédé moins énergivore   



Solvolyse (solvants ou eau super-critique)    



Vapothermolyse : la fibre est récupérée intègre    



Broyage et réintégration fibres courtes 

dans thermodurs et thermoplastiques     



Broyage et réintégration dans thermoplastiques     



Quel bilan environnemental pour les fibres recyclées ? 





Large choix de thermoplastiques pour application marines     





BENETEAU continue son engagement vers une 
plaisance plus durable en intégrant la résine Elium® 
innovante dans la production de l'Oceanis Yacht 60.



Foils en composites TP : projet Foil Infinity  

❖Contexte:

❖ Améliorer l’éco-performance des composites dans la course au large

❖ Procédé/matériau qui répond à ce besoin

❖ Améliorer les performances mécaniques du matériau et rendre le process industriel

❖Feuille de route: 

28

2017 2020

Premiers essais TP:

Résultats très concluants sur le 

comportement en steering

Drapage 3D sur moule 

mesure des performances 

interlaminaires

2023

Validation opérationnelle

Première paire de foils sur la MiniTransat 

2025

2024 2026

Objectifs 2026:

 - industrialisation de foils recyclables

- valorisation du savoir faire composite Breton 

- Transfert vers d’autres industries

Semi structures hors autoclave

Benchmark de 4 matériaux

Sélection du LMPAEK



❖ Pourquoi ce projet ? 

❖ Objectifs 

à Nouveau process automatisé de fabrication additif / soustractif grande dimension LSAM

à Production rapide d’outillages en composite thermoplastique recyclable et réutilisable

à Proposer et formuler des matériaux innovants, performants et recyclables

à Acquérir un savoir-faire de conception / fabrication de moules via ce nouveau process 

Outillages Composites : projet REACT3D (SMM)

Process classique de fabrication d’un moule pour composites (environ 3 mois)

Nouveaux procédés automatisés de fabrication additif / soustractif grande dimension (environ 1 mois)

REACT-3D

Déchets importants et pas tous recyclables
Travail manuel avant et après usinage
Utilisation de matières contraignantes sur le plan HSE

Déchets faibles et recyclables
Peu de travail manuel
Utilisation de matières moins contraignantes sur le plan HSE

Moule de fabrication = 
30% du Bilan Carbone 

d’un IMOCA 
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